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Tetd egy eévszazadra

Sajtolt cserépgyartasi technolégia (Jamina és Csabai gyaregységek)
l. F6 technoldgiai folyamatok: ll. Kiszolgalo technolégiai folyamatok:

1. Beszallitas, tarolas 1. Formakészités

2. Beadagolas 2. Agyagszarité Uzem

3. Nyersanyag el6készités 3. Szallitéds, anyagmozgatas
4. Cserépgyartas 4. Karbantartas

» Cserép nyersgyartas
» Cserép szaritas
 Idomcserép szaritas
* Engobozas (festés)
» Cserép égetés

I. A f6 technoldgiai folyamatok ismertetése:
1. Beszallitas, tarolas

A gyar alapanyag ellatasat a ,Békéscsaba-Il. agyag” és a ,Békéscsaba-1V. agyag” banya biztositja.
A banyaszat idészakosan folyik, ekkor VOLVO domperekkel szallitjak be a teljes évi mennyiséget
a telephelyen belili depénia térre. A banyaszat és a beszallitas az aprilis-oktdber id6szakban torténik.

2. Beadagolas

Létesitmény: Adagolohaz. Az adagolohazban 2 db 140m’-es és egy 75 m’-es szekrényes adagolé van
beépitve. A két nagyobb adagol6 a csabai ill. a jaminai agyag fogadasara, a harmadik egyéb anyagok
(szaraz, vagy égetett selejt) beadagolasara szolgal. Mindegyik adagolé alkalmas homlokrakodéval

és domperrel valo betdltésre. A deponiatérrél VOLVO homlokrakodoéval rakodnak, emellett - a jaminai
banyabadl val6 beszallitas id6szakaban - kdzvetlentl a VOLVO démperrel is térténik beadagolas.

Az adagoléhazbdl, a megfeleld aranyban kevert nyersanyagot (50% csabai, 50% jaminai agyag)
fedett szallitoszalag viszi az el6készitdé Uzemrészekbe.

3. Agyag el6készités

Létesitmeény: szaraz agyag-el6készité. Az agyag el6készitése az un. ,szaraz” el6készitési technologiaval
torténik. Elsé 1épésben az elékészitdbe érkez6 anyagot a Rieter kollerjarat munkalja meg. Ezt kdvetéen
a CERIC SS 186 gyorsszaritoba jut. A szaritd direkt fités(, a szikséges hét foldgazégd biztositja.

A szaritéban csiga tovabbitja az anyagot, ami az alulrdl aramlé levegd hatasara lebegve halad elére.

A szaritébdl kilépd anyag kb. 8-10% nedvességtartalmu. A szarito kilep6 végérdl kihnordd csiga viszi el

az agyagot, és szallitészalag tovabbitja a gérgés malomba. A felmelegitett 130.000 m°/h mennyiség(i
leveg6 és fustgaz ciklonra van vezetve. A ciklonrdl cellas adagold, majd szallitészalag tovabbitja

az anyagot a goérgés malomba. A ciklon kilépd leveg6je a gorgés malom aljan van bevezetve.
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A szarité utan egy CERIC PM 40 gyartmanyu,
légosztalyozés, gorgbs malomba jut az agyag.

Itt 200 um kisebb szemcseméretre 6rlik.

A szemcsék osztalyozasa a szaritorol atvezetett
levegbarammal torténik, a nagyobb szemcseék
visszakerulnek az 6rl6 egysegbe. A forrd levegd
hatasara az agyag nedvességtartalma kb. 2%-ra
csOkken, az orlés-osztalyozas soran. A malomrol
leveg6arammal vezetik el az agyagport, ami ezutan
egy szlr6tdomlés levalasztoba kerdl. A levalaszto
aljarol csigas kihordo viszi el az agyagport. A szlrt
levegd egy kurtdén at jut a szabadba.

Az agyagport ezutan 2 db RIETER DWMS 2610
tipusu, kéttengelyes keverdben, két |épésben
visszanedvesitik kb. 24% nedvességtartalomra.

A 2. keverében 0,2% barium-karbonatot adagolnak
vizes szuszpenzi6 formajaban.

Az agyag-el6készitési mlivelet soran hulladék nem
keletkezik, a porlevalasztokon keresztul levalasztott
port kozvetlenul a technolégiaba vezetik vissza.

Kozbensé tarolas

Létesitmény: Kér agyagtarol6. Ezt kdvetben a szallito-
szalag a kor-agyagtaroldba viszi az agyagot. A szalag
ledgazasa egy tranzit allast szolgal ki, innen domperek
a Jamina Gyaregyseg cserépgyarté tzemébe szallitjak
at az alapanyagot.

A kértarolo 6000m° alapanyagot képes tarolni, Uritését
vedersoros kotro végzi. A koragyagtarolo utan egy
Rieter simahengeren vezetik at a betarolt agyagot,
majd a szallitoszalag két agon osztja el az alap-
anyagot: az egyik szallitészalag latja el a Csabai
Gyaregyseg régi Uzemrészét, egy szallitoszalag

pedig az Uj tzemcsarnokot. A szallitészalagok
fedettek a kiporzas elkertlése, ill. az alapanyag
csapadeék elleni védelme céljabadl.
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